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Abfill —und Dosier — Technik / Anlagen

Unser Programm reicht von halbautomatischen Kleinanlagen bis zur vollautomatischen Abfullstrasse.
Entsprechend den Anforderungen werden kundenspezifische Anlagen fir fast jeden Anwendungsfall

geliefert.
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Abflllanlagen
Schnelles und exaktes Abfillen von Flissigkeiten

Durch hohe Leistung und Betriebssicherheit im harten Dauereinsatz haben sich unsere Abfillanlagen
einen Namen gemacht. Vor allem in der Farben- und Lackindustrie, der chemischen Industrie, der Bau-
und Klebstoffindustrie sowie der Lebensmittelindustrie sind diese Anlagen nicht mehr wegzudenken.
Unsere lange Erfahrung auf dem Gebiet der Flussigkeitsabfillung und Dosierung, unser
Baukastensystem sowie der hohe Eigenfertigungsgrad gewdhrleisten auch bei schwierigen Produkten
preisginstige und sichere Problemlésungen.

Gebindeabflullanlagen im Baukastensystem

Der modulare Aufbau nach dem Baukastenprinzip erméglicht es, je nach Aufgabenstellung eine mafl3ge-
schneiderte Anlage kostengiinstig anzubieten.

Auf den standardisierten Gerate-Grundplatten in robuster Stahl-Schwei3konstruktion sind je nach
Ausfiihrung folgende Komponenten montiert:

- Waage
Entweder Kreiszeigerkopfwaagen mit elektrischen oder pneumatischen Abschaltkontakten oder
elektronische Digitalwaagen.
Waagen auch in ex-geschutzter Ausfuhrung lieferbar.

- Abflllsdule mit Ventiltragerplatte, diese wahlweise feststehend, fir Spundlochabsenkung oder
Unterspiegelabfillung

- Abfullventile
1-Sitz-Dosierventil DN 2* mit Auslaufnennweite 15/25/40
DN 3* mit Auslaufnennweite 65
mit Pneumatik-Antrieb 1- bzw. 2-stufig schliel3end,
2-Sitz-Dosierventil fur hohe Dosiergenauigkeit DN 1 %"
mit Auslaufnennweite 5 und 25
mit Pneumatik-Antrieb, 2-stufig schliel3end
- Abfullanlage stationar oder fahrbar
- Rollenbahnen auf Waage und Abnahmetisch
- Rollenbahn auf Waage mit pneumatischem Abschieber und angetriebener Rollenbahn auf
Abnahmetisch
- Abflllanlage mit Pumpe und Bypaf3ventil, abgestimmt auf den Einsatzfall
- Abfillanlage mit Filter
Kantenspaltfilter
Vibrationsfilter
Filter aller Art
- Abfillanlage mit automatischer Gebindepositionierung
- Steuerung
pneumatisch
elektro-pneumatisch oder
elektrisch
auch ex-geschuitzt

Zur weiteren Automatisierung der Gebindeabflllung stehen zusatzliche Maschinen zur Verfligung:

- Automatische Gebindeentstapelungsmaschinen
- Automatische Deckelauflegevorrichtungen

- GebindeverschlieRmaschinen

- Etikettiereinrichtungen

- Palettiereinrichtungen

- Folienwickelautomaten fir Paletten
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FaRR- und Containerabfullanlagen

Unser Lieferprogramm reicht von manuellen FaRRabflllanlagen Uber Mehrfal3-Paletten-Abfillanlagen bis
zur vollautomatischen FaRabfillanlage.

Entsprechend den Anforderungen werden kundenspezifische Abfillanlagen fur fast jeden
Anwendungsfall geliefert.

Im Bereich Fafl3- und Containerabfillung ist das Baukastensystem um standardisierte Abfiillséaulen in
robuster Stahl-Schweil3konstruktion erganzt worden. Die hdhenverstellbaren Ausleger sind stationar,
schwenkbar oder, bei unterschiedlicher Faf3- und Containerhohe, manuell durch Spindel bzw.
pneumatisch betétigt angeodnet. Am Ausleger ist die Aufnahmevorrichtung fur die Ventiltrager stationar
oder fahrbar montiert.

Die Ventile sind wahlweise feststehend und fir Spundlochabsenkung oder fur Unterspiegelabfullung
ausgelegt. Beim Abfiullventii kommen die im Baukastensystem aufgefiihrten Ausfuhrungen und
Nennweiten zum Einsatz. Das vor-Ort-Bedienertableau ist an der Stirnseite der Ausleger angebracht.

Zur Gewichtsermittlung bzw. Steuerung werden Uberwiegend elektronische Digitalwaagen eingesetzt,
geeignet fir Bodeneinbau oder freistehend. Die Waagen sind auf Wunsch auch in ex-geschitzter
Ausfuihrung lieferbar.

Einzelfal3-Abfullanlagen werden durch angetriebene Rollenbahnen vor, auf und hinter der Waage sowie
Einrichtungen zum Suchen, Offnen und VerschlieRen der Spundlécher und zum Etikettieren bzw.
Palettieren der Fésser zu vollautomatisch arbeitenden Faf3abfullstrecken.

Mehrfa3-Palettenabfillanlagen mit offenen Behéltnissen lassen sich durch angetriebene Rollenbahnen
vor, auf und hinter der Waage automatisieren.

Zum Befillen der Fasser wird bei einer symmetrischen Anordnung der Behéltnisse die Rollenbahn der
Waage auf einem Drehgestell montiert. Bei asyemmetrischer Anordnung l&Rt sich der Ausleger
automatisch verfahren.

Die Steuerung der beschriebenen Abfillanlagen erfolgt durch Speicher-Programmierbare-Steuerungen
(SPS). Die Anlagen sind selbstverstandlich auch in ex-geschutzter Ausfiihrung lieferbar.
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Unterspiegelabfullanlagen

Unsere Unterspiegelabfillanlagen kdnnen je nach Anwendung mit zwei unterschiedlichen Antriebsarten
ausgefuhrt werden. AuBerdem gibt es verschiedene Mdglichkeiten der Hohensteuerung des
Abflllventils.

Antriebe:

- Fur geringe Abfull-Leistungen stark sch&umender Produkte erfolgt der Antrieb Uber einen
frequenzgeregelten Flachgetriebemotor.

- Fur hohe Abfilll-Leistungen schdumender Produkte erfolgt der Antrieb pneumatisch durch einen
kolbenstangenlosen Zylinder und Fiihrungsstangen. Die Geschwindigkeit l1af3t sich Uber Drosseln
einstellen.

Hohensteuerungen:

- Bei Unterspiegelabfillanlagen mit konstanter Abfull-Leistung reicht es in der Regel aus, wenn
das Abflllventil mit konstanter Geschwindkeit hochféhrt, vor Verlassen des Spundlochs halt, bis
das Sollgewicht erreicht ist - und dann schlief3t.

- Automatische Hohensteuerungen, die wahrend der gesamten Abfiullung kontrollieren, ob
tatsachlich unterspiegelabgefillt wird, sind bei schwankender Abflll-Leistung unbedingt
notwendig. Zum Beispiel bei unterschiedlichen Produkten oder Vordricken, bzw. wenn das
Produkt Unterspiegelbetrieb zwingend erfordert.

Als Steuerungsparameter fur die automatische Hohensteuerung stehen zwei Alternativen zur
Verfligung, je nach Ausfiihrung von Abfillanlage und Waage sowie nach Art der Produkte:

- Die Fullhdhe,
Abgriff Gber zwei Luftdisen zwischen denen das Abflllventil taktweise aufwarts fahrt
- Das Fllgewicht,
analog zum durch die Waage ermittelten Gewicht fahrt das Abfillventil aufwarts.
Diese Ausfuhrung wird vor allem bei den elektronischen Digitalwaagen verwendet.

Als weiteres Zubehor fir die Unterspiegeleinrichtungen werden angeboten:
- Tropfenfangschalen

- Unterspiegelventil mit Begasungseinrichtung fur unter Luftabschlul® abzufiillende Medien
- Dem Umweltgedanken wird durch ein Abfullventil mit Gaspendeleinrichtung Rechnung getragen.
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Abfullstation mit Deckelandricker und separat fahrbarer Pump- und
Filtrierstation fur Dispersionsfarben
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Gebindeentstapler
Automatisches Entstapeln von Gebinden

Diese Abfilltechnik kommt seit Jahrzehnten in allen Bereichen der chemischen Industrie, der Farben-,
Lack- und Lebensmittelindustrie zum Einsatz.

Es wurden eine Reihe von Maschinen zum Entstapeln von Kunststoff- und Metallgebinden entwickelt,
um den steigenden Anforderungen an geringe Produktionskosten, hohe Taktfrequenz, einfache
Handhabung und Flexibilitdét Rechnung zu tragen.

Diese Maschinen erlauben die beliebige Nachristung und Kombinationsmdglichkeiten mit Abfullanlagen
unterschiedlichster Hersteller.

Die Anlagen entstapeln schonend und betriebssicher sowohl rund- und ovalkonische Kunststoffgebinde
als auch runde Metallgebinde.

Als kostengiinstige Alternative ist eine Maschine ohne Gebindekarussell mit nur einem
Entstapelungsmagazin lieferbar.

Arbeitsweise und technische Merkmale
Arbeitsweise

Kennzeichnend fir den Ingtec-Gebindeentstapler sind neben dem flexiblen Einsatz die kurzen
Umrlstzeiten sowie die einfache Bedienung. Auf dem robusten Maschinengestell ist das durch
Initiatoren gesteuerte Gebindekarussell auf einem Drehkranz gelagert. Das Standardkarussell ist mit 6
Gebindemagazinen ausgeristet.

Die Einstell- und Befullarbeiten kdnnen an 5 Magazinen vorgenommen werden, auch wahrend aus dem
6ten Magazin entstapelt wird.

Die Magazinwahl erfolgt automatisch in der vom Bediener vorgegebenen Reihenfolge. Es ist somit z.B.
maoglich, 3 Gebindegrdssen in je 2 Magazinen festeingestellt im Wechsel zu fahren.

Die Magazinbreite wird reproduzierbar auf die gewlinschte Eimerbreite eingestellt.

Der gesamte Gebindestapel wird Uber zwei ausschwenkbare Haltebligel im Magazin gehalten. Bei
schraggestellten Magazinen entfallt der Halteblgel.

Das Entstapeln der Gebinde erfolgt pro Magazin tber 2 mechanische Flip-Flop-Klinkenschaltungen im
Zusammenspiel mit einem Hubzylinder. Dabei wird immer der unterste Eimer im Magazin entstapelt und
von dem von unten hochgefahrenen Vakuumsauger am Gebindeboden aufgenommen und auf das
Transportband abgesetzt.

Technische Merkmale:

Gebindeabmessungen: - min. ca. £150 mm / max. ca. £380 mm
Taktleistung: - 400 bis max. 600 Stk. / h

Steuerluftdruck: - 6 bar

Luftverbrauch: - 14 Nm3/h

Elektrische Steuerung ausgefiihrt als freiprogrammierbare Steuerung. Der komplette Ablauf fur die
Magazinwahl, Entstapelung und die Bahnsteuerung erfolgt automatisch. Potentialfreie Ein- und
Ausgénge fir die Bahnsteuerung sowie fur die Not-Aus-Kette sind vorhanden.

Sonderausfuhrungen

n Maschine mit zwei Magazinen in Reihe

n Maschine mit vier Magazinen mit Karussell

n Maschine fur Metallgebinde

n Maschine in explosionsgeschitzter Ausfiihrung
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Gebindeentstapler
Automatisches Entstapeln von Gebinden
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Deckelaufleger
Betriebssicheres verdeckeln von Gebinden

In allen Bereichen der chemischen Industrie, der Farben-, Lack und Lebensmittelindustrie automatisieren
Deckelaufleger und GebindeverschlieBmaschinen Abflllanlagen aller Fabrikate fur Kunststoff- und
Metalldeckel.

Das Konstruktionsprinzip dieser Maschinen ermdglicht kurze Umristzeiten bei einfacher Handhabung,
einen hohen Grad an Flexibilitat bei den zum Einsatz kommenden Gebinden und Deckeln sowie das
betriebssichere Auflegen und VerschlieBen von Deckeln und Gebinden.

Die A Taktleistung der Maschinen betragt ca. 450 Deckel pro Stunde.

Als kostenglnstige Alternative ist eine Maschine ohne Deckelkarussell mit nur einem
Entstapelungsmagazin lieferbar.

Arbeitsweise und technische Merkmale

Arbeitsweise

Kennzeichnend fur den Deckelaufleger sind neben dem flexiblen Einsatz die einfache Bedienung sowie
die hohe Betriebssicherheit.

Auf dem robusten Maschinengestell ist das Uber einen Drehstromgetriebemotor angetriebene und durch
Initiatoren gesteuerte Deckelkarussell auf einem Drehkreuz gelagert. Das Standardkarussell ist mit 6
Deckelmagazinen ausgeristet. Die Magazinbreite wird mittels Handrad Uber die Spindel auf die
Deckelbreite - auf einer Skala ablesbar - eingestellt. Die Einstell- und Beflllarbeiten kénnen an 5
Magazinen vorgenommen werden, auch wahrend aus dem 6ten Magazin Deckel durch den
Deckelaufleger entnommen werden. Die Magazinwahl erfolgt automatisch in der vom Bediener
vorgegebenen Reihenfolge. Es ist somit z.B. mdglich, 3 Deckelgréf3en in je 2 Magazinen festeingestellt
im Wechsel zu fahren. Bei dem im Betrieb befindlichen Magazin wird der Deckelstapel durch eine
pneumatische Hubvorrichtung in die Deckelentnahmeposition gehoben. Uber einen Vakuumsauger wird
der Deckel entnommen und um ca. 180° in die Auflegeposition geschwenkt. Dort wird er auf das
positionierte und ausgerichtete Gebinde aufgesetzt und einseitig angedriickt um ein einwandfreies
Verschliessen durch den nachfolgenden Gebindeverschliesser zu gewahrleisten. Gleichzeitig hat der
gegenuberliegende Sauger den ndchsten Deckel aufgenommen. Dadurch wird eine hohe Taktleistung
erzielt.

Der Gebindetransport erfolgt auf einer Rollenbahn, die durch den Drehstromgetriebemotor angetrieben
wird.

Technische Merkmale:

Deckelabmessungen: -min. ca. £150 mm / - max. ca. £380 mm
Taktleistung: - 400 — 600 Stk./ Stunde

Steuerluftdruck: - 6 bar

Luftverbrauch: - 12 Nm?3/Stunde

Elektrische Steuerung ausgefihrt als freiprogrammierbare Steuerung Typ Siemens S 5.
Der komplette Ablauf fur die Magazinanwahl, Deckelaufleger und die Bahnsteuerung erfolgt automatisch.
Potentialfreie Ein- und Ausgange fur die Bahnsteuerung sowie Stérungsmeldung sind vorhanden.

Sonderausfuhrungen

- Maschine mit einem Magazin ohne Karussell

- Maschine mit zwei oder vier Magazinen

- Maschine in explosionsgeschitzter Ausfiihrung
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Betriebssicheres verdeckeln von Gebinden
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GebindeverschlieBmaschine
Die optimale Ergdnzung zur Abflllanlage

In der Farben- und Lackindustrie, der chemischen Industrie und der Lebensmittelindustrie wird die
GebindeverschlieBmaschine zum Aufdriicken von Deckeln auf Kunststoffgebinde aller gangigen GroRRen
eingesetzt.

Sie eignet sich als Erganzung zur Abflllmaschine samtlicher Fabrikate, da sich die Arbeitshéhe den Kun-
denwlinschen anpassen lafit.

Arbeitsweise und technische Merkmale

Kennzeichnend fiir die Gebindeverschiemaschine sind die robuste Ausfiihrung, flexibler Einsatz sowie
die einfache Bedienung.

Die Transportbandhdhe laRt sich mittels hdhenverstellbarer MaschinenfuRe einstellen. Der Antrieb des
Transportbandes erfolgt Uber einen Kettentrieb durch einen Stirnradgetriebemotor mit einer Leistung von
0,37 kW. Die Transportbandgeschwindigkeit betragt 12,3 m/min.

Die Aufdriickvorrichtung ist mit Fihrungsbuchsen an den seitlich befestigten Séulen gelagert.

Die Hoheneinstellung der Aufdriickvorrichtung zum Anpassen an die jeweilige Gebindehthe erfolgt Gber
eine Spindel mit Handrad. Einstellbereich: 100-500 mm Gebindehthe. Die Neigung der
Aufdrickrollenbahn a3t sich in Langléchern mit Sternschrauben verstellen. Die Hohe und Neigung der
Aufdrickrollenbahn ist so einzustellen, dal3 der lose aufliegende Deckel die erste Rolle sicher passieren
kann und das Gebinde nach dem Durchlauf verschlossen ist.

Sonderausfihrung

] Deckelaufdruckvorrichtung zum Anbau an vorhandene Transportbénder.

] GebindeverschlieBmaschine  mit  Transportbandlange und  Transportbandhéhe nach
Kundenwunsch.

] GebindeverschlieBmaschine auf Radern fiir mobilen Einsatz.

] Ex-geschutzte Ausfuhrung.
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Diagram of a complete dosing plant

Schamatic reprasentation of
the complate plant. Tha sys-

tematic separation of all pro-
ducts and the circulating ring

pipa are claarky shown. This
concepl guaraniass a con-
stant outpul o the mixing
slage.

Optianal: The small dosing
station shown on the left
{from hand-aparated ia fully-
automatic) tor quantitias
from 0.1 g bor tinting nde-
pandent of the maln dosing
slation

For large batch rangaes (from
smaliast 1o largast batch) we
recommand our 2-goale
syslem, in order 1o achieve
sufficient accurasy in the
small batch range. Altermati-
vely our DUAL-Plus dosing
valve can also be used.
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Between these two options - Batch reporting

thera is a semi-autcmatic - Facility for storing a virtually - Fault raporting
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increasing demand for docu- - Automatic stock control of computers via sarial inter-

mantaticn of the production raw materials, and record- face

process bor gualily assurance

ingy of quantities produced.
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Manual cperation of tha dos- Autormnatic micra-processar Fully austomatic control of the
ing valwe, weighl measure- control of the dosing valve whole process by PC. Inpuls:
ment using manual electronic and componant selection. recipa number, batch number
Dalance. Manual formula input; option and waight.
for recipa storage.
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Dosing unit for simple tasks

ventilation
0]
u
4 dosing valve
filling
.g. from . 4
< g drum dosing bridge

7/%///4//4////’////9% 70

Pumping in of raw materials
through the access pipe
using separate drum pumps
- Tank with agitator prevents

Advantages:

- Low capital investment

~ Little floor space required
- High level of accuracy with

sedimentation electronic scale
- Gravimetric feed
- Dosing by hand using elec-

tronic scale

Fully automatic dosing unit

?

ventilation H v
(G

back flow

dosing valve

filling
e.g. from
a drum

VT g e | R
5/~///////// ///9/;", /,//r‘///////,///// ".)7///;/:///-//'/ ‘

dosing bridge

- Fully automatic positioning
of the dosing valve

- Fully automatic PC control-
led recipe processing

- Operating indicator board
on the bridge, ex-proofed
version also available, with
interface to PC

~ High-precision dosing with
electronic balance

~ Pumping in through the
extraction pump

- Tanks with agitator for
homogenising different bat-
ches

- Extractor pipe designed as
a circuit to ensure optimal
uniformity of raw materials

Example of a dosing unit for

12-component printing inks:

- Dosing scale 1g to 30 kg

— With hand-operated 2-seat
dosing valve for coarse/fine
dosing

2 dosing bridges in a lacquer
factory. One is for synthetic
resins and solvents, the
second bridge for 24 com-
ponent paint pastes. Behind
the dosing bridges some of
the storage tanks for paint
pastes and lacquer bases
can be seen.

— Scale is moved by hand
under the requested dosing
valve.

Scale and dosing valve can
also be automated with this
unit.

The dosing bridges are
sealed on three sides, the val-
ves are operated automati-
cally. The scales are arranged
to match the tub height on a
scissors lift. The ex-proofed
local terminal is mounted on
the right side for communica-
tion with the dosing computer.
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