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FRAGEBOGEN ZUR AUSLEGUNG
EINER MISCH- UND DISPERGIERANLAGE

Firma: Projekt:

Abteilung: Kennwort: -
Sachbearbeiter: Ort:

Mischertyp: Anzahl Prozessrithrer; —-——-------- -

Verfahrenstechnische Fragen:
Aufgabenstellung: O Mischen O Ldsen O Dispergieren

O Emulgieren O Suspendieren

von Produktart (Anzahl Komponenten mit Menge):

Nutzinhalt der Anlage:. : Liter

Produktdaten:

Max. Viskositat.. spez. Gewicht:.

Temperatur: von bis e

RiihrprozeR

Intensitat (gewilinscht): O schwach O mittel O stark
Kleinste Flissigvorlagemenge zum Mischen;-—---—-- Art der Vorlage: -—-—-—mememm-

Kleinste Menge um z.B. zu Dispergieren: -————- Art der Vorlage: --—-—---—--- --

Riihrorgane:

O Abstreifer (1) O Dissolver (2) O Wendel (3) O Homogenisator (4)

O Butterfly (5) O Balkenriihrer (6) O Propeller(7) O (8)
O 1-tourig ( )} O Polumschaltbar ( ) O stufenlos regelbar ( )

(Weiter siehe Rilckseite)
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Betriebsdaten: O Druck-—--—---- bar 0 Vakuum—-—-——- mbar
O offene Durchfithrung O staubdicht/dunstdicht
O Heizen Ja / Nein von bis 5 i
O Kihlen Ja f Nein von bis °C
Elektrische Daten
Spannung: Frequenz: ------=--=-==--—- Ex-Schutz
Schutzart IP; —-----aemmu- Tropenisolation ja/ nein
Regendach ja /nein  Umgebungstemp.: -—-—-—- &
Werkstoff der produktheriihrten Teile
O 1.4541 O 145711 QO ———o O gummiert O Stahl
Oberfliche der produktberiihrten Teile:
O Schweissnéhte gebeizt 0 Teilenbefﬂéche geschliffen O poliert
Zubehor zur Anlage
Autom. Innenreinigung Behalter: Ja / Nein Medium:
Mischer als Waage ausgefiihrt: Ja [ Nein
Mischerbedienungssteuerung: Ja/ Nein
Laststeuerung: Ja /[ Nein



